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EFFIZIENTE
MATERIALBEREITSTELLUNG WIE FUNKTIONIERT'S?

MIT UNSERER PICK- UND PUT-BY-LIGHT LOSUNG BEI DER o | . o ) -
RUSTWAGEN—KOM MISSIONIERUNG Der Kommissionierer startet einen oder mehrere Auftrage gleichzeitig und bestickt dabei einen zugeordneten

Rustwagen. Jeder Wagen ist mit LED-Modulen ausgestattet, um den Prozess prazise und effizient zu steuern.

& SCHRITT 1: Start der Kommissionierung
+ Der Mitarbeiter wahlt den oder die zu bearbeitenden Auftrage am Terminal.
+ Die Positionen innerhalb des Ristwagens werden Uber das System mit den jeweiligen Auftragen und
Materialien ,verheiratet” — jeder Wagen erhadlt eine eindeutige Zuordnung.
+ Das System berechnet eine optimale Route, um die Laufwege zu minimieren.

& SCHRITT 2: Entnahme der Artikel
+ Der Kommissionierer folgt der vorgegebenen Route durch das Lager.
+ Am jeweiligen Lagerplatz leuchtet ein LED-Modul auf, aus diesem Fach soll das entsprechende Teil
entnommen werden.
+ Gleichzeitig zeigt das LED-Modul am entsprechenden Ristwagen an, in welche Box oder Ablage die Teile
gelegt werden sollen.
+ Die Entnahme am Lagerplatz und Zuordnung in den Wagen, werden durch Scannen oder per Touch bestatigt.

e -
o mH”l‘l‘““lm”Imm & SCHRITT 3: Fertigstellung & Ubergabe
y A I“,l”l,l”lll""”’mm + Sobald alle Teile fir die Auftrage kommissioniert wurden, werden die Ristwagen zur Produktionslinie oder
Box0008 B Montage weitergeleitet.
OXOOOQ + Durch die klare visuelle Fihrung wird sichergestellt, dass jeder Ristwagen mit den richtigen Komponenten

bestlickt ist.

& SCHRITT 4: Uberpriifung & Verarbeitung
+ Die Zuordnung der Materialien und Auftrage sind im System gespeichert.
+ Die Entnahme wird dem Mitarbeiter an der Produktionslinie angezeigt.
+ Es besteht die Moglichkeit den Rustwagen an der Linie mittels Scan oder RFID zu Uberprtifen, ob der korrekte
Wagen sich am richtigen Platz befindet.

INTELLIGENTE RUSTWAGEN KOMMISSIONIERUNG IHRE VORTEILE

Um Produktionslinien optimal mit Bauteilen zu versorgen, setzen wir auf eine intelligente Ristwagen-Kommissio-
nierung. Mithilfe unserer Pick-by-Light-Losung an den Entnahmefachern und dem Put-to-Light-System am Rust-
wagen, werden Bauteile gezielt auf den Wagen verteilt und mit den jeweiligen Auftragen im System verknipft.
Dadurch werden Suchzeiten minimiert und der Materialfluss optimiert. Optional konnen statt fest installierter

Zeitersparnis - Parallele Kommissionierung mehrerer Auftrage in einem Durchgang

Pick-by-Light-Module an den Wagen, auch eine flexible Rahmenlésungen genutzt werden. Die Rahmen kdnnen Fehlerminimierung - Kiare visuelle Fiihrung durch Pick-by-Light und Put-to-Light
dann Uber einen Scan oder RFID-Tag mit dem Wagen verbunden werden - flr eine noch effizientere und kosten-
gunstige Nutzung unsere Losung. Effizienzsteigerung - Reduzierte Laufwege und optimierte Routenfiihrung

Modularitat - Skalierbar fiir unterschiedliche Auftragsvolumen und Produktionsanforderungen

Kosteneinsparung - Weniger Nacharbeit und geringere Fehlerkosten in der Produktion




