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SINGLE ORDER PICKING
Die Auftragsvarianzen steigen und die Losgröße verringert sich. Die innovative Pick-to-Light-Technologie an Ihren 
Regalen und die Put-to-Light-Technologie an den Wägen optimieren Ihren Kommissionierprozess. Routinierte und 
neue Mitarbeiter sowie Saisonhelfer können dadurch nicht nur schnell angelernt werden, sondern es entlastet sie 
auch und sie können effizient und fehlerfrei arbeiten – nicht zuletzt, weil der gesamte Prozess ohne Papier aus-
kommt.

Innerhalb der auftragsbezogenen Kommissionierung unterscheidet man zwischen Single- und Multi-Order-Picking. 
Bei beiden Varianten werden kommissionierte Artikel direkt einem Kunden zugeordnet. Beim Single-Order-Picking 
geht der Kommissionierer speziell für einen Auftrag los und kommissioniert die Ware.

Beim Single-Order-Picking wird jeder Auftrag einzeln und ohne Umwege abgearbeitet. Der Kommissionierer startet 
den Prozess papierlos über ein Auftragsterminal und wird anschließend routenoptimiert durch das Lager geführt. So 
werden unnötige Wege vermieden und die Geschwindigkeit erhöht.

EFFIZIENTE KOMMISSIONIERUNG 
MIT PICK-BY-LIGHT

OPTIMIEREN SIE IHRE INTRALOGISTIK MIT SMARTER TECHNOLOGIE

Hohe Zeitersparnis durch eingesparte Schritte

Große Platzersparnis - Kein Bedarf für stationär eingerichtete Sortierstationen

Günstige Schnittstelle zu zahlreichen WWS- und ERP-Systemen vorhanden

Kabelloses Arbeiten über unsere WLAN–Lösung

Schlankes, flexibles System ohne teure Verschleißteile

Kombinierbar mit MDE-Geräten und Scannersystemen

Schnelles Auffinden der Lagerplätze

IHRE VORTEILE

WIE FUNKTIONIERT‘S?
Effiziente Auftragsabwicklung
Jeder Auftrag wird sequenziell bearbeitet, wodurch eine strukturierte und schnelle Kommissionierung 
sichergestellt wird.

Flexible Zonenübergabe
Aufträge lassen sich bei Bedarf über mehrere Stationen weitergeben, sodass verschiedene Bereiche effizient 
zusammenarbeiten können.

Mehrere Mitarbeiter, mehrere Aufträge
Innerhalb einer Zone können unterschiedliche Aufträge gleichzeitig von mehreren Mitarbeitern bearbeitet 
werden.

Integrierte Qualitätskontrolle
Mehrere Zwischenprüfungen reduzieren Fehlerquellen und ermöglichen eine schnelle Korrektur, bevor es zu 
Verzögerungen kommt.

Mehr Präzision, weniger Fehler, maximale Effizienz – 
für eine reibungslose Kommissionierung!


